a) Oprava olovénych van:

Stavajici stav:

Stavajici kasny jsou vylozeny olovénymi platy, které jsou po obvodu kotveny do
piskovcovych stén pomoci ocelové pasoviny. Ocelové prvky koroduji a rez zacina
objevovat na povrchu olovénych platu.

Olovéné platy jsou Caste¢né zkorodované a zfejmé jiz ani netésni. Davod koroze
neni ziejmy. D& se predpokladat, ze bylo pouZzito olovo mensi Cistoty a zarover dle
sdéleni provozovatele, byl v ramci odstranéni fas ob¢as pouzit ,ChlorSok* nasypany
pfimo do van, coz zpusobilo pfimé pusobeni chloru na povrch plata.

Navrh opravy:

Oprava olovénych van bude provedena licencovanym restauratorem pro prace

s olovem. Pfed zapocetim praci preda restaurator ke schvaleni investorovi a zastupci
pamatkové péce technologicky postup a seznam konkrétnich materiall navrzenych
pro opravu.

Pfiprava podkladu:

Stavajici olovéné platy budou demontovany v&etné kotevnich prvka a predany

k likvidaci. Pfed vlastni realizaci nového vylozeni provede restaurator kamene opravu
veskerych dotéenych prvku kasen. V ramci opravy piskovcovych prvka bude ve dné
proveden odvrtanim novy technologicky prostup @100mm pro novy pfivod upravené
vody (zajisténi dostate¢ného objemového pratoku vody pro filtraci a Upravu).

Plocha stén do vySky +-5 cm nad predpokladanou hladinou vody bude vystérkovana
a nasledné vybrousena do pozadované hladkosti mineralni stérkou. Na pfechodu
stén a dna bude vytvoren fabion o radiusu 10cm. Dno s fabionem bude poté téz
vystérkovano mineralni stérkou a vybrouseno. Veskeré tyto technologie jsou
reverzibilni va&i pdvodnimu plasti kasny.

Vyroba a montaz olovéné vany:

Pouzitym materialem jsou olovéné platy tloustky 1,2mm na stény a sloup a 1,4mm
na dno. Tento material ma Cistotu 99,97To Pb a oznacgeni viz. atest NsP certifikat 3.1
CSN EN 10 204. Spoje jsou vytvoreny jednoduchou lezatou drazkou temovanou pies
silikonovy tmel. Kotveni je provedeno temovanim olovem do pfedem pfipravené
horizontalni drazky (alternativné Ize pouzit uchyceni pres kotevni plech z nerezové
oceli). Veskeré postupy jsou opatfeny nerezovymi pfirubami.

Takovato realizace jé pfi dodrzovani urcitych zasad dle dlouholetych zku$enosti, vice
méné neomezena. Pfedevsim je dllezité vyvarovat se jakéhokoliv mechanického
poskozeni. Na zimni obdobi kasnu vypoustét (doporucuje se zakryt mobilni stfiSkou).
Pro zamezeni vzniku galvanického ¢lanku je vhodné béZznou bazénovou chemii,
udrzovat zasadovost vody v Urovni nad 7 pH.
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